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Abtei Miinsterschwarzach




Verlorener Guss

aus Burkina Faso

Bilder von der Herstellung einiger Skulpturen in Münsterschwarzach

[image: image2.png]



Münsterschwarzach, im November 2004
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Die Künstler formen in tagelanger Arbeit, mit sehr viel Fingerspitzengefühl Modelle aus Bienenwachs.
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Das Wachsmodell ist fertig

hier der Hl. Benedikt als hörende Skulptur

Das Modell wird mit einer Mischung aus

Lehm und Pferdemist ummantelt.
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Auch diese Arbeit erfordert sehr viel Geschick, da sonst das

Modell verformt wird. Nach dieser Arbeit muss die Form einige

Tage trocknen.
Die luftgetrocknete Lehmform wird im offenen Feuer erhitzt.

[image: image8.png]



Durch eine Öffnung fließt das geschmolzene Bienenwachs aus der Form.








Das Wachs wird









aufgefangen, weil









es wieder verwendet









wird.

Im Hof wird ein Feuer angezündet, damit wird die Lehmform gebrannt.









Die gebrannte Form









wird mit Draht um-

wickelt und abge-

dichtet, damit sie für den Guss stabil ist.

Hier die Materialien für den Bronze-Guss:

Maschinenteile, Wasserhähne, Messing- und Kupferreste, Zink.

(Alles Altmaterial)

Wie in ihrer Heimat bauen die Kunsthandwerker einen Schmelztiegel.

An der Esse in der Metallwerkstatt des Klosters wird das Altmaterial eingeschmolzen.

Immer wieder wird das geschmolzene Material auf seine Gießfähigkeit überprüft.

Nach mehreren Stunden Schmelzen und Zufügen von Kupfer-, Messing- oder Zinkschrott hat die Bronze die richtige Zusammensetzung.

Der Schmelztiegel wird aus dem offenen Feuer genommen.

Die flüssige Bronze wird nun vorsichtig, aber sehr schnell in den Einfülltrichter der Form gegossen.

Die gegossenen Form wird im Wasser abgekühlt...

und anschließend zerschlagen.

Die Einfüll- und Ent-

Lüftungskanäle werden 

entfernt.

Die gegossene Skulptur

wird noch abgeschliffen

und poliert.







